Apprendistato professionalizzante

Formazione formale tecnico professionale AGENZIA DEL LAVORO

Titolo modulo

Durata - ore

Figura professionale

Prerequisiti Formativi

Prestazione attesa
al termine del modulo

Contenuti

Metodologie didattiche

Modalita di verifica
della prestazione
attesa

LAVORARE ALLE MACCHINE UTENSILI TRADIZIONALI PER
REALIZZARE COMPONENTI MECCANICI

40 Codice nMETA318

Manutentore meccanico - attrezzista [39]

[METAO2-D-E] Misurare con strumenti analogici e digitali componenti
meccanici

[METAO3-D-E] Individuare componenti meccanici tramite
l'interpretazione del disegno tecnico

Produrre componenti meccanici mediante lavorazioni al tornio e alla
fresa tradizionali dato un disegno tecnico

Caratteristiche ed uso delle macchine utensili e dei principali elementi che
le compongono

Tecniche e tipologie per il montaggio e bloccaggio del pezzo e dell'utensile
Indicazioni sull' uso dei tamburi e dei visualizzatori di quota digitale

Le tecniche di avanzamento manuale e automatico

Sequenze operative per la stesura di un ciclo di lavoro con scelta dei
parametri di taglio

Indicazioni operative per la predisposizione della macchina utensile con
parametri, attrezzature e utensili

Tecniche di esecuzione di torniture interne ed esterne e di fresatura

Metodologia Esercitazione pratica in officina meccanica
prevalente

Metodologie Lezione frontale con videoproiezione

di prossimita

Misurazione e uso di griglia predisposta per controllo dimensionale del
pezzo realizzato e della corrispondenza con il disegno



Correlazioni - Modulo profilo professionale AGENZIA DEL LAVORO

Area di attivita

Competenza

Abilita

Conoscenze

5. Fabbricazione e riparazione di utensili

5)Effettuare la fabbricazione e riparazione di utensili rispettando le
normative di sicurezza del lavoro e di tutela ambientale.

Interpretare il disegno tecnico relativo alle operazioni da eseguire.
Applicare tecniche di lavorazione dei metalli: foratura, fresatura,
levigatura/smerigliatura, tornitura.

Applicare metodi e tecniche di assemblaggio, fissaggio e finitura di
elementi o componenti metallici.

Utilizzare strumenti di misurazione per la verifica delle quote della
geometria, della natura della superficie della durezza degli utensili.

Norme e simbologia del disegno tecnico.

Tecniche di lavorazione dei metalli: foratura, fresatura,
levigatura/smerigliatura, tornitura.

Principi, metodi e tecniche di assemblaggio, fissaggio e finitura di
elementi o componenti metallici.

Caratteristiche, funzionamento ed utilizzo di strumenti di misurazione.



	Titolo modulo: LAVORARE ALLE MACCHINE UTENSILI TRADIZIONALI PER REALIZZARE COMPONENTI MECCANICI
	Durata - ore: 40
	Codice: META318
	Figura professionale: Manutentore meccanico - attrezzista [39]
	Prerequisiti Formativi: [META02-D-E] Misurare con strumenti analogici e digitali componenti meccanici
[META03-D-E] Individuare componenti meccanici tramite l'interpretazione del disegno tecnico
	Prestazione attesa al termine del modulo: Produrre componenti meccanici mediante lavorazioni al tornio e alla fresa tradizionali dato un disegno tecnico
	Contenuti: Caratteristiche ed uso delle macchine utensili e dei principali elementi che le compongono
Tecniche e tipologie per il montaggio e bloccaggio del pezzo e dell'utensile
Indicazioni sull' uso dei tamburi e dei visualizzatori di quota digitale
Le tecniche di avanzamento manuale e automatico
Sequenze operative per la stesura di un ciclo di lavoro con scelta dei parametri di taglio
Indicazioni operative per la predisposizione della macchina utensile con parametri, attrezzature e utensili
Tecniche di esecuzione di torniture interne ed esterne e di fresatura



	Metodologia prevalente: Esercitazione pratica in officina meccanica
	Metodologie di prossimità: Lezione frontale con videoproiezione
	Modalità di verifica della prestazione attesa: Misurazione e uso di griglia predisposta per controllo dimensionale del pezzo realizzato e della corrispondenza con il disegno
	Area di attività: 5. Fabbricazione e riparazione di utensili
	Competenza: 5)Effettuare la fabbricazione e riparazione di utensili rispettando le normative di sicurezza del lavoro e di tutela ambientale.
	Abilità: Interpretare il disegno tecnico relativo alle operazioni da eseguire.
Applicare tecniche di lavorazione dei metalli: foratura, fresatura, levigatura/smerigliatura, tornitura.
Applicare metodi e tecniche di assemblaggio, fissaggio e finitura di elementi o componenti metallici.
Utilizzare strumenti di misurazione per la verifica delle quote della geometria, della natura della superficie della durezza degli utensili.
	Conoscenze: Norme e simbologia del disegno tecnico.
Tecniche di lavorazione dei metalli: foratura, fresatura, levigatura/smerigliatura, tornitura.
Principi, metodi e tecniche di assemblaggio, fissaggio e finitura di elementi o componenti metallici.
Caratteristiche, funzionamento ed utilizzo di strumenti di misurazione.



